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Miliony metrow jakosci

Jak Bella Plast wyznacza standardy w produkcji listew i profili

Za trwatg elewacja stoi nie tylko
projekt i materiaty, ale takze
precyzyjnie dobrane komponenty
oraz wiedza, jak je stosowac. O roli
tych ,,cichych bohateréw” systemoéow
ETICS, skali produkcji i kierunkach
rozwoju rynku opowiadaja
przedstawiciele Bella Plast.

Jaka pozycje rynkowa Bella Plast wypra-

cowatfa na przestrzeni lat i jakie czynniki

o niej zadecydowaty?
Piotr Szabelewski: Bella Plast od 30 lat
konsekwentnie buduje swojg pozycje jako
jeden z lideréw rynku materiatéw wykon-
czeniowych. Specjalizujagc sie w produkcji
listew i profili do ETICS, firma nie tylko
odpowiada na potrzeby branzy, ale w wielu
obszarach sama wyznacza kierunki jej
rozwoju. Skala dziatalnosci wykracza dzi$

daleko poza rynek krajowy — produkty Bella
Plast sg obecne na wiekszosci rynkéw eu-
ropejskich, gdzie od lat utrzymujg stabilng
pozycje i zaufanie partneréw handlowych.

Fundamentem tej pozycji jest konse-
kwentne podejscie do innowacji. Spoétka
nalezy do grona najbardziej aktywnych
tworcow nowych rozwigzan w swojej spe-
cjalizacji, czego potwierdzeniem sg liczne
zgtoszenia patentowe i wzory uzytkowe.
W praktyce oznacza to, ze wiele rozwia-
zan, ktére po czasie stajg sie standardem
rynkowym, ma swoje zrédto wtasnie
w Bella Plast.

Rola prekursora nie ogranicza sie jednak
wytgcznie do wdrazania nowych produk-
téw. To réwniez zdolno$¢ do szybkiego
reagowania na zmieniajgce sie wymagania
technologiczne i regulacyjne w obszarze
systemoéw ocieplen, w tym ETICS. Dzigki
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temu firma pozostaje nie tylko producen-
tem, ale takze wspodttworcg standardow,
ktore ksztattujg wspodtczesne budownictwo
energooszczedne.

Jak wygladaty poczatki firmy Bella Plast

i jakim wyzwaniom musieliscie stawi¢

czotfa na starcie?
PS.: Poczatki firmy byty okresem intensyw-
nej pracy i budowania rynku praktycznie
od podstaw. Dziafalno$¢ rozpoczynalismy
bez wtasnego zaplecza produkcyjnego, opie-
rajac sie na ograniczonych zasobach i leasin-
gowanych liniach. Kluczowym wyzwaniem
byto nie tylko opracowanie nowych produk-
téw, lecz takze przekonanie rynku do ich
stosowania. Wiele rozwigzan byto wéwczas
zupetnie nieznanych, dlatego ich popula-
ryzacja wymagafa konsekwencji i dialogu
z uczestnikami procesu budowlanego. Stafe

Damian Wisniewski — dyrektor techniczny, kierownik produkcji Bella Plast, Piotr Szabelewski — dyrektor zarzadzajacy Bella Plast; fot.: Redakcja
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konsultacje z wykonawcami, projektantami
i nadzorem budowlanym pozwalaty nam
udoskonalaé¢ oferte oraz tworzyé rozwig-
zania odpowiadajace realnym potrzebom.
To wtasnie ten dialog stat sie fundamentem
dalszego rozwoju firmy.

Jak przebiegat rozwoéj Bella Plast w wy-

miarze organizacyjnym i infrastruktural-

nym na przestrzeni ostatnich lat?
P.S.: Rozwdj Bella Plast miat charakter kon-
sekwentny i etapowy, a jego tempo wyraznie
przyspieszato wraz z rosnaca skalg dziafal-
nosci. Przetomowym momentem byt rok
2010, kiedy uruchomilismy zakfad produk-
cyjny na zakupionym terenie. Byto to istotne
przejscie z modelu opartego na wynajmowa-
nej infrastrukturze do budowania wfasne-
go zaplecza technologicznego. Poczatkowa
hala o powierzchni ponad 2,5 tys. m? juz
po kilku latach okazata sie niewystarczajaca,
co sktonifo nas do jej rozbudowy o kolejne
2 tys. m2. Dynamiczny wzrost produkcji
oraz rozw0j rynkow zbytu sprawity jednak,
ze rowniez ta przestrzen szybko przestata
odpowiada¢ potrzebom operacyjnym firmy.
W efekcie powstaty kolejne czesci zaktadu,
obejmujace zaréwno obszary produkcyjne,
jak i magazynowe oraz biurowe. Obecnie
taczna powierzchnia obiektu wynosi okoto
7 tys. m2. Mamy w tej chwili 14 linii wy-
tfaczajacych. Dla poréwnania 10 lat temu
mielis$my ich 6.

Istotnym krokiem w dalszej optymalizacji
procesow byto uruchomienie, trzy lata temu,
nowoczesnego, w petni zautomatyzowa-
nego magazynu wysokiego sktadowania.
To rozwigzanie, zaprojektowane specjalnie
pod katem specyfiki naszych produktéw po-
zwolifo na znaczace usprawnienie logistyki
oraz zwiekszenie efektywnosci operacyjnej.

Jak dziata ten organizm i jaka przewage

daje?
Damian Wisniewski: Obiekt miesci okoto
1200 palet o niestandardowych wymiarach,
zaprojektowanych z myslag o sktadowaniu
elementéw o dtugosci do 3 metréw. W prak-
tyce oznacza to odejscie od standardowych
rozwigzan magazynowych na rzecz systemu
w petfni dedykowanego, ktéry pozwala efek-
tywnie zarzadza¢ nietypowym asortymen-
tem na ograniczonej przestrzeni.

Istotnym aspektem jest powigzanie ma-
gazynu z rytmem produkcji i sezonowoscig
branzy. Ciagta praca zakfadu umozliwia
stopniowe budowanie zapaséw w okresie zi-
mowym, kiedy aktywno$¢ wykonawcza jest
ograniczona. W momencie rozpoczecia se-
zonu firma dysponuje petnym wachlarzem
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Istotnym krokiem w optymalizaciji procesow byto uruchomienie, trzy lata temu, nowoczesnego,
w pefni zautomatyzowanego magazynu wysokiego sktadowania; rot.: Redakcja

produktéw, co pozwala na sprawng i szybka
realizacje zamoOwien, niezaleznie od ich
stopnia ztozonosci.

Za obstuge proceséw odpowiada zinte-
growany system sterujacy, ktéry precyzyjnie
wspiera kompletacje dostaw. Minimalizuje
to ryzyko pomytek i usprawnia logistyke
wysytek. Dodatkowo kontrolowane warunki
przechowywania oraz zarzadzanie rotacja
towaru zgodnie z zasadg FIFO (first in/first
out) zapewniajg utrzymanie wysokiej jako-
éci produktow. W rezultacie magazyn petni
role nie tylko zaplecza, lecz takze narzedzia
zwiekszajgcego elastyczno$¢ i niezawod-
nos$¢ dziatania firmy.

Firma produkuje 24/7. Jaka uzyskujecie

dzigki temu wydajnos$c? Jak zobrazowac

jej skale?
D.W.: Skala produkcji Bella Plast najlepiej
wyraza sie w liczbach, ale dopiero ich prze-
tozenie na praktyke budowlang pokazuje
rzeczywisty wymiar dziatalnodci. Obecnie
przetwarzamy rocznie ponad 3,5 tys. ton
polichlorku winylu (PVC), ktdéry stanowi
podstawowy surowiec naszych wyrobow.
Jesli przyjac, ze Srednia waga jednego metra
biezacego listwy lub profilu stosowanego
w systemach ocieplen wynosi okoto 70 gra-
mow, tatwo uswiadomic sobie skale produk-
cji — liczona w milionach metréw biezacych.

Spoétka nalezy do grona najbardziej aktywnych twércow
nowych rozwigzan w swojej specjalizacji, czego
potwierdzeniem sa liczne zgtoszenia patentowe i wzory

uzytkowe.
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Bella Plast dysponuje 14 liniami wyttaczajacymi. Produkcja jest prowadzona 24 godziny, 7 dni w tygodniu; fot.: rRedakcja

Obrazowo mozna powiedzie¢, ze dfugos$c
wytwarzanych przez nas elementéw pozwo-
litaby wielokrotnie ,,opasac¢” kule ziemska.
Jeszcze bardziej wymowna jest jednak
perspektywa pojedynczego obiektu. Pro-
dukty Bella Plast nalezg do tzw. elementéw
»Zanikajacych” — po zakonczeniu prac elewa-
cyjnych pozostajg niewidoczne, cho¢ petnig
kluczowa funkcje techniczng. W typowym
budynku jednorodzinnym Iub wielorodzin-
nym ich taczna dtugos$¢ siega czesto 200-
300 metréw biezacych. Sg obecne w naro-
zach, przy otworach okiennych i drzwiowych,
na styku réznych materiatéw oraz w miej-
scach szczegdlnie narazonych na naprezenia.

Wspomniat Pan o funkcji. Rozwinmy ten

watek.
D.W.: Rola naszych rozwigzan polega
na scalaniu wszystkich warstw systemu
ETICS — od izolacji termicznej (styropianu
lub wetny mineralnej), przez warstwe zbro-
jong z siatka i zaprawa klejaca, az po wy-
prawe tynkarska. To wtasnie dzieki tym,
czesto niewidocznym elementom, elewacja
zachowuje trwato$¢, odporno$é na warunki
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atmosferyczne oraz stabilno$¢ wymiarowg
przez dfugie lata uzytkowania. Mozna wiec
powiedzie¢, ze cho¢ pozostajg w cieniu,
stanowig jeden z kluczowych czynnikdéw
decydujacych o jakosci i trwatosci wspot-
czesnych fasad.

W jaki sposéb Bella Plast zapewnia wyso-

ka i powtarzalng jako$¢ swoich wyrobow

przy tak duzej skali produkcji?
D.W.: Jakos$¢ stanowi jeden z kluczowych fi-
laréw dziafalnosci Bella Plast, dlatego proces
jej kontroli zostat zorganizowany w sposéb
maksymalnie rygorystyczny. Kazdy wytwa-
rzany profil podlega szczegétowe] weryfikacji
przed opuszczeniem zaktadu, co przy obec-
nej skali — liczonej w milionach sztuk rocznie
— wymaga nie tylko odpowiednich procedur,

lecz takze wysokiej dyscypliny operacyjne;.
Efektem tego podejscia jest znikoma liczba
reklamacji, ograniczajgca sie do pojedyn-
czych przypadkéw w skali roku.

Obecny model kontroli jakosci opiera sie
na bezposredniej ocenie wyrobow przez prze-
szkolonych pracownikéw, ktérzy na biezaco
weryfikujg parametry produktéw. Roéwno-
legle firma przygotowuje sie do kolejnego
etapu rozwoju w tym obszarze — czesSciowej
automatyzacji procesu kontroli. Planowane
rozwigzania bedg wykorzystywac¢ systemy
monitoringu oparte na analizie obrazu, po-
zwalajace na natychmiastowe wykrywanie
odchylen od zatozonych parametréw juz
na etapie produkcji.

W praktyce oznacza to przejscie do mo-
delu dwuetapowego, w ktérym kontrola

Przetwarzamy rocznie ponad 3,5 tys. ton polichlorku winylu
(PVC), ktory stanowi podstawowy surowiec naszych wyrobow.
Jesli przyjaé, ze srednia waga jednego metra biezacego listwy
lub profilu stosowanego w systemach ocieplen wynosi okoto
70 gramow, tatwo uswiadomic¢ sobie skale produkcji — liczona
w milionach metréw biezacych.
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manualna zostanie wzmocniona przez sys-
temy cyfrowe. Takie podejscie pozwala mi-
nimalizowac¢ straty materiatowe, a przede
wszystkim eliminuje ryzyko wprowadzenia
do obrotu wyrobdéw niespetniajgcych wy-
magan. Celem pozostaje niezmiennie jedno
— dostarczenie klientowi produktu o najwyz-
szej, powtarzalnej jakosci.

Jedng z najnowszych propozycji Bella
Plast jest regulowana listwa startowa
PVC do systeméw ETICS. Co wyréznia
to rozwiazanie?
D.W.: Listwa startowa BP30S to rozwia-
zanie, ktérego kluczowa cechga jest szeroko
rozumiana uniwersalnos$¢, przektadajaca sie
na realne usprawnienie pracy projektan-
téw, wykonawcow i dystrybutoréw. Dzigki
mozliwosci regulacji w zakresie od ok. 100
do 250 mm (a nawet 300 mm), jeden
produkt moze by¢ stosowany przy réznych
grubosdciach warstwy termoizolacyjnej, eli-
minujac konieczno$¢ stosowania wielu wa-
riantow listew.

Istotnym elementem konstrukcji jest zin-
tegrowany okapnik, ktéry sprawia, ze system
staje sie kompletny i nie wymaga stosowa-
nia dodatkowych akcesoriow. Rozwigzanie
to upraszcza montaz i ogranicza ryzyko
btedéw wykonawczych.

Listwa wykonana jest z PVC, co odréznia
ja od tradycyjnych profili aluminiowych — nie
stanowi mostka termicznego, dzieki czemu
doskonale wpisuje sie w wymagania bu-
downictwa energooszczednego i pasywnego.
W efekcie BP30S taczy funkcjonalnosc,
efektywno$¢ energetyczng oraz optymaliza-
cje logistyki, odpowiadajac na wspdtczesne
potrzeby rynku ETICS.

-

Bella Plast to partner, ktéry nie konnczy swojej roli

na dostarczeniu produktu — pozostaje obecny na kazdym
etapie realizacji. Firma buduje zaufanie konsekwencja
dziatania, wysoka jakoscia wyrobéw oraz gotowoscia

do rozwiazywania probleméw na budowie.

Jakie jeszcze nowosci produktowe poka-

zujg kierunek rozwoju firmy i potrzeby

rynku?
P.S.: Dobrym przyktadem kierunku naszego
rozwoju jest listwa okapnikowa BP14RF
Zwijana w rolce — rozwigzanie objete euro-
pejskim patentem. Odpowiada ona na realne
problemy wykonawcze zwigzane z tradycyj-
nymi profilami o dtugosci 2,5-3 m, ktore
wymagaja taczen i generujg ryzyko pekniec.
Zastosowanie ciggtego odcinka listwy o dtu-
gosci 25 m eliminuje ten problem, poprawia-
jac trwatosé i estetyke elewaciji.

Dodatkowo produkt znaczaco uprasz-
cza logistyke — kompaktowa forma rolki
ogranicza koszty transportu i magazyno-
wania oraz pozwala precyzyjnie docinaé
potrzebne odcinki bez strat materiatowych.
To rozwigzanie dobrze pokazuje, ze rozwoj
Bella Plast koncentruje sie na praktycznych
innowacjach.

D.W.: Do nowosci nalezy takze listwa dy-
latacyjna BP15 EXT, zaprojektowana z myslg
0 ograniczaniu naprezen w warstwie tynku.
Dzieki zastosowaniu elastycznej membra-
ny dylatacyjnej skutecznie redukuje ryzyko
spekan, szczegdlnie w newralgicznych miej-
scach — na styku r6znych materiatow termo-
izolacyjnych, takich jak styropian i wetna
mineralna, czy przy podziatach kolorystycz-
nych elewacji.

W 2021 roku firma zostata rozbudowana o kolejng powierzchnig produkcyjno-magazynowo-biurowa i obecnie

posiada tacznie ponad 7000m?; for.: Redakcja
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Istotnym elementem konstrukcji jest tak-
ze wzdtuzny komponent stabilizujacy, ktory
utrzymuje statg szeroko$¢ szczeliny podczas
montazu i chroni membrane przed zabru-
dzeniem. To rozwigzanie faczy funkcje tech-
niczng z dyskretng forma, pozostajac niemal
niewidocznym, a jednocze$nie znaczaco
poprawiajac trwatos¢ elewacji.

Wspétczesne systemy ocieplen oraz ma-
terialy elewacyjne sa na tyle zaawanso-
wane, ze ich prawidfowe zastosowanie
wymaga wiedzy i Scistego przestrzegania
wytycznych technicznych. Jakie wsparcie
oferuje Bella Plast?
PS.: Edukacja rynku jest dzi$ nie tylko
potrzeba, ale wrecz koniecznoscig. Dlatego
jednym z filarow dziafalnosci Bella Plast
jest konsekwentne budowanie swiadomosci
technicznej wsréd uczestnikéw procesu bu-
dowlanego. Podstawa sg rzetelne materiaty
techniczne — karty produktow, instrukcje
montazu oraz szczegétowe wytyczne doty-
czace zastosowania i warunkow pracy wy-
robow. Roéwnolegle firma prowadzi szeroko
zakrojone dziatania szkoleniowe. Mobilni
doradcy techniczni docierajg do wykonaw-
cow, projektantéw, architektéw, a takze
stuzb nadzoru budowlanego, dostosowujac
zakres szkolen do specyfiki danej grupy.
Istotnym elementem wsparcia jest rowniez
bezposredni kontakt — mozliwo$¢ konsultacji
z przedstawicielem technicznym, organizacja
pokazow na budowie czy przygotowanie pro-
bek i detali do weryfikacji projektowej. Bella
Plast aktywnie komunikuje sie takze poprzez
media branzowe, prezentujgc rozwigzania
w praktycznym ujeciu.

Zreasumujmy: dlaczego Bella Plast?

P.S.: Przede wszystkim ze wzgledu na po-
taczenie doswiadczenia, jakosci i realnego
wsparcia technicznego. Bella Plast to part-
ner, ktory nie konczy swojej roli na do-
starczeniu produktu — pozostaje obecny
na kazdym etapie realizacji. Firma buduje
zaufanie konsekwencjg dziatania, wysokg
jakoscig wyrobéw oraz gotowoscig do roz-
wigzywania probleméw na budowie. To po-
dejscie sprawia, ze dla wielu wykonawcow
i projektantéw jest wyborem pewnym
i sprawdzonym.
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